OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Dotyczy:
Robota budowlana w zakresie montaiu folii PFA na kanale spalin bloku nr 11 i bloku nr 12
wraz z dostawg materiatéw podstawowych i pomocniczych

dla zadania pn.
»Wymiana systemu zabezpieczenia chemoodpornego i odtworzenie wykiadzin chemoodpornych
w kanatach spalin 108 blok nr 5, 6, 11, 12 dla PGE GiEK S.A. Oddziat Elektrownia Befchatéw”

L ETAP nr 1. Kanat spalin bloku nr 11.

1. Montaz folii PFA o grubosci:
a. podtoga i sciany do wysokoscl 0,5 m folia PFA o grubosci 2,3 mm — o powierzchni 136 m2.
b. $ciany powyZej 0,5 m wysokosci i sufit folia PFA o grubosci 1,5 mm — o powierzchni 280 m2.

Montaz w/w folii PFA do powierzchni kanatu, szpilkami ze stali kwasoodpornej w ilogci minimum 5 sztuk
na m2 folil PFA. Szpilki zabezpieczone kapami z folii PFA.

Folig PFA i elementy do montazu folii PFA w zakresie Wykonawtcy.

Zastosowana przez Wykonawce do systemu zabezpieczenia chemoodpornego folia PFA o grubosci
1,5 mm i 2,3 mm musi speiniaé nastgpujace minimalne wiaéciwosci fizyczne:

1. Powtoka do ochrony powierzchni stalowych narazonych na dziatanie korozyjnych substancji, o bardzo
dobrej odpornosci chemicznej, wytrzymatosci termicznej (do 180°C} i mechanicznej a chwilowo nawet
do 200°C. Materiat tatwo spawalny za pomocg drutu z materiatu PFA o grubosci 2,3 mm.

2. Odpornosci na dziatanie wody, tlenu, dwutlenku siarki, kwaséw i zasad.

3. Zalecana do ochrony powierzchni pracujgcych "na mokro”, odporno$é na dziatanie wody -
w przypadkach ptukania wymiennikow ciepta w ilosci 200-220 m3 /7 minut x5 co 8 godzin.

Pozostate materialy pomocnicze niezbedne do prawidtowego montazu folii PFA zapewnia Wykonawca
(m.in. podkiadki z foli PFA, bolce do mocowania folii, bolce do mocowani listwy uszczelniajacej,
elementy ztgczne ze stali kwasoodpornej w klasie A4, listwy uszczelniajace ze stali w klasie 1.4539,
ta$my uszczelniajgce ePTFE, i inne niezbedne).

Wraz z ofertg zostang zlozone dokumenty jako$ciowe i $wiadectwa materiatowe dla w/w materiatéw
potwierdzajgce spetnienie wymagan.

Wykonawca zabezpieczy szpilki na czas wykonania 1l obrébki strumieniowo-éciernej i aplikacii
wykfadziny chemoodpornej.

2, Kontrola cigglosci i szczelnosci powierzchni folii PFA (metodg wysokonapieciows iskrowa) na:
a. podioga i sciany do wysokosci 0,5 m folia PFA o grubosci 2,3 mm
b. sciany powyzej 0,5 m wysokoéci i sufit folia PFA o grubosci 1,5 mm

Aplikacja wyktadziny chemoodpornej pod folie w zakresie Zamawiajacego.
Rusztowania zapewnia Zamawiajacy.

Szczegdtowy opis zakresu prac dla bloku nr 11.

Kompleksowa wymiana systemu zabezpieczenia chemoodpornego w kanale spalin surowych 11NRO6
bloku nr 11 od listwy odcinajacej przed chtodnicg spalin 11HND5O0 (tj. ok. 1,0 m przed korytem
odwadniajacym) do kompensatora 11NRO6Z004 (K11/07; wraz z przylgami) na wlocie do absorbera
bfoku nr 11 poz. ok +16,0 m w zakresie:

Odtworzenie systemu zabezpieczenia chemoodpornego kanatfu spali surowych 11NRO6:



a. Sciany, sufit, podioga,

b. koryto odwadniajgce wraz z trzema kréécami odwadniajgcymi fi 250 mm,

c. kotnierzu montazowym kompensatora:
* 11NR06Z004 K11/07 na wlocie do absorber (kompensator ok. 5200x12500mm),
d. kotnierz montazowy modutéw chtodnic spalin
e. kotnierz montazowy wiazu rewizyjnego ok. 800x1200 mm
f. wtaz rewizyjny ok. 800x1200 mm,
g. krééce pomiarowe DN150 — 18 sztuk,
h. kré¢ce pomiarowe (rura ok. fi 76,1x7,1 plus kotnierze ok. fi200 materiat X6CrNiTi18-10) - 8
sztuk
i. krdéce pomiarowe {rura ok. fi 88,9x6,3 mm plus kofnierze ok. fi200 materiat X6CrNiTi18-10)
- 6 sztuk
j. stezenia ok. fi 200 mm (8 sztuki) mm w kanale spalin za chtodnicami
k. wykonanie naktadek stalowych o grubosci minimum 6 mm:

na podtodze kanatu w zakresie catej podiogi
$ciany i sufit do 160 m2
I. wykonanie listew odcinajacych:
» przed kompensatorem na wlocie do absorbera nr 11 (wokét kanatu tj. na podtodze, Scianach
i suficie)
za chtodnicy spalin (woké kanatu tj. na podiodze, $cianach i suficie)
przed chiodnicg spalin (wokét kanatu tj. na podiodze, Scianach i suficie)
wokot whazu rewizyjnego
wzdtuz przylgi do montazu modutéw chiodnic spalin w obudowie chiadnicy spalin
e wzdtuz écian kanatu spalin (odciecie folii PFA o grubosci 2,3mm od folii PFA grubosci 1,5 mm)

Listwa odcinajaca o szerckoéci 50 mm grubosci min 5mm wykonana ze stali kwasoodpornej 1.4539 lub
réwnowainej, mocowanie listwy co 100mm, szpilki M12 w wykonaniu minimum Klasa A4. Listwa
zabezpieczona potrurka z PFA.

Termin realizacji:

Przedmiot zaméwienia bedzie realizowany od dnia zawarcia Umowy (od dnia podpisania Umowy) do
dnia 01.11.2025 roku. Szacowany termin wykonania prac montazu folii okreélony zostat wstepnie na
okres 01.08.2025 — 31.08.2025r. Zamawiajacy wg Harmonogramu przeznacza nie wiecej niz 21 dni na
wykonanie ustugi montazu folii. O terminie przekazania miejsca prac, Wykonawca zostanie
powiadomiony 7 dni wczeéniej droga email.

Powyiszy termin jest szacunkowy i moze ulec zmianie.

Miejsce wykonania prac:
Miejsce realizacji ustugi: PGE GiEK S.A. oddziat Elektrownia Befchat6w.

Kanat spalin 11NRO6 bloku nr 11 od listwy odcinajgcej przed chiodnicg spalin (tj. ok. 1,0 m przed
korytem odwadniajacym) do kompensatora 11NRO6Z004 {K11/07; wraz z przylgami} na wlocie do
absorbera bloku nr 11 poz. ok +16,0 m,

Dokumentacja rysunkowa w zataczeniu. Zatgcznik nr1.1.-1.4.

. ETAP nr 2. Kanat spalin bloku nr 12,
1. Montaz folii PFA o grubosci:
a. podtoga i §ciany do wysokosci 0,5 m folia PFA o grubosci 2,3 mm — o powierzchni 136 m2,

b. §ciany powyzej 0,5 m wysokosci i sufit folia PFA o grubosci 1,5 mm — o powierzchni 280 m2.

Montaz w/w folii PFA do powierzchni kanatu, szpilkami ze stali kwasoodpornej wilosci minimum 5 sztuk
na m2 falii PFA. Szpilki zabezpieczone kapami z folii PFA.



Folig PFA i elementy do montazu folii PFA w zakresie Wykonawcy.

Zastosowana przez Wykonawce do systemu zabezpieczenia chemoodpornego folia PFA o grubosci
1,5 mm i 2,3 mm musi spetniaé nastepujyce minimalne wtasciwoéci fizyczne:

1. Powtoka do ochrony powierzchni stalowych narazonych na dziatanie korozyjnych substancji, o
bardzo dobrej odpornosci chemiczne;, wytrzymatosci termicznej (do 180°C) i mechanicznej a
chwilowo nawet do 200°C. Materiat tatwo spawalny za pomocg drutu z materiatu PFA o gruboéci 2,3
mm.

2. Odpornoéci na dziatanie wody, tlenu, dwutlenku siarki, kwaséw i zasad.

3. Zalecana do ochrony powierzchni pracujacych "na mokra", odpornos¢ na dziatanie wody -

w przypadkach ptukania wymiennikéw ciepta w ilogci 200-220 m3 /7 minut x5 co 8 godzin.

Pozostate materialy pomocnicze niezbedne do prawidiowego montazu folii PFA zapewnia Wykonawca
(m.in. podkiadki z foli PFA, bolce do mocowania folii, boice do mocowani listwy uszczelniajgcej,
elementy zlgczne ze stali kwasoodpornej w klasie A4, listwy uszczelniajace ze stali w klasie 1.4539,
tasmy uszczelniajace ePTFE, i inne niezbedne).

Wraz z ofertq zostang zlozone dokumenty jakosciowe i $éwiadectwa materiafowe dla w/w materiatéw
potwierdzajgce spetnienie wymagan.

Wykonawca zabezpieczy szpilki na czas wykonania Il obrébki strumieniowo-sciernej i aplikacji
wyktadziny chemoodpornej.

2. Kontrola ciggtosci i szczelnosci powierzchni folii PFA (metoda wysokonapigciows iskrowg) na:
a. podtoga i $ciany do wysokosci 0,5 m folia PFA o grubosci 2,3 mm
b. Sciany powyzej 0,5 m wysokosci i sufit folia PFA o grubosci 1,5 mm

Aplikacja wykiadziny chemoodpornej pod folie w zakresie Zamawiajgcego.
Rusztowania zapewnia Zamawiajacy.

Szczegotowy opis zakresu prac dla bloku nr 12.

Kompleksowa wymiana systemu zabezpieczenia chemoodpornego w kanale spalin surowych 12NR0OG
bloku nr 12 od listwy odcinajgcej przed chtodnicg spalin (tj. ok. 1,0 m przed korytem odwadniajgcym)
do kompensatora 12NR0O6Z004 (K12/06; wraz z przylgami) na wlocie do absorbera bloku nr 12 poz. ok
+16,0 m w zakresie:
Odtwarzenie systemu zabezpieczenia chemoodpornego kanatu spali surowych 12NRO6:
a. sciany, sufit, podtoga,
b. koryto odwadniajgce wraz z trzema kréécami odwadniajgeymi fi 250 mm,
C. kotnierzu montazowym kompensatora:
* 12NR062004 K12/06 na wiocie do absorber (kompensator ok, 5200x12500mm),
d. kotnierz montazowy modutéw chitodnic spalin
e. koinjerz montazowy wtazu rewizyjnego ok. 800x1200 mm
f. wtaz rewizyjny ok. 800x1200 mm,
g. krééce pomiarowe DN1S0 - 18 sztuk,
h. krééce pomiarowe {rura ok. fi 76,1x7,1 plus kofnierze ok. fi200 materiat X6CrNiTi18-10) -8
sztuk
I. krocce pomiarowe (rura ok. fi 88,9x6,3 mm plus kotnierze ok. i200 materiat X6CrNiTi18-10)
- 6 sztuk
J. stezenia ok. fi 200 mm (8 sztuki) mm w kanale spalin za chiodnicami
k. wykonanie nakfadek stalowych o grubosci minimum 6 mm:
* na podtodze kanatu w zakresie catej podiogi
¢ dciany i sufit do 160 m2
I. wykonanie listew odcinajgcych:
e przed kompensatorem na wiocie do absorbera nr 12 (wokét kanatu tj. na podtodze, $cianach
i suficie)




za chtodnica spalin (wokét kanatu tj. na podtodze, $cianach i suficie)
przed chiodnica spalin (wokét kanatu tj. na podtodze, $cianach i suficie)
wokdt wlazu rewizyjnego
wzdtuz przylgi do montazu modutéw chiodnic spalin w obudowie chiodnicy spalin

o wzdtuz écian kanatu spalin {odciecie folii PFA o grubosci 2,3mm od folii PFA grubosci 1,5 mm)
Listwa odcinajaca o szerokoéci 50 mm grubosci min 5mm wykonana ze stali kwasoodpornej 1.4539 lub
réwnowaznej, mocowanie listwy co 100mm, szpilki M12 w wykonaniu minimum Klasa A4. Listwa
zabezpieczona potrurka z PFA.

Termin realizacji:
Przedmiot zaméwienia bedzie realizowany od dnia zawarcia Umowy {od dnia podpisania Umowy) do

dnia 20.12.2025 roku. Szacowany termin wykonania prac montazu folii okreslony zostat wstepnie na
okres 01.09.2025 — 30.09.2025r. Zamawiajacy wg Harmonogramu przeznacza nie wiecej niz 21 dni na
wykonanie ustugi montazu folii. O terminie przekazania miejsca prac, Wykonawca zostanie
powiadomiony 7 dni wczesniej drogg email.

Powyiszy termin jest szacunkowy i moze ulec zmianie.

Miejsce wykonania prac:
Miejsce realizacji ustugi: PGE GiEK S.A. oddziat Elektrownia Betchatow.

Kanat spalin 12NRO6 bloku nr 12 od listwy odcinajacej przed chiodnicy spalin (tj. ok. 1,0 m przed
korytem odwadniajagcym) do kompensatera 12NR062004 {K12/06; wraz z przylgami} na wiocie do
absorbera bloku nr 12 poz. ok +16,0 m.

Dokumentacja rysunkowa w zataczeniu. Zatgcznik nr 1.5-1.8.

Dodatkowe informacje (dotyczy pkt. 1 i 1)
1. Konieczna koordynacja miedzybranzowa z innymi wykonawcami prac remontowych.

Firma musi umozliwi¢ (po wczeéniejszych ustaleniach) dostep stuzb remontowych lub podwykonawcow
Elektrowni Betchatéw do wykonania m.in.:

remontu chtodnic spalin

remontu podgrzewaczy spalin

remontu absorberéw bloku

remont klap obej$ciowych

remont klap wylotowych

remont przewodu kominowego nr 11inr 12.
Wymagany potencjal obstugi monterskiej i materiaiowy niezbedny do realizacji ww. zadan {na
wszystkich zmianach roboczych oraz jezeli bedzie potrzeba w dni wolne od pracy, réwniez niedzielg i
éwieta). Material i sprzet niezbedny do wykonania przedmiotu zamowienia — Wykonawca zabezpiecza
na swoj koszt.
3. Wykonanie prac przez osoby posiadajace odpowiednie wymagane uprawnienia, inne
uprawnienia wymaganie przy realizacji zadan oraz wszelkie wymagane dokumenty osobowe (szkolenie
BHP, zaswiadczenia lekarskie td.) oraz wymagane odrebnymi przepisami swiadectwa kwalifikacyjne
DiE.
Zamawiajgcy wymaga zatrudnienia na podstawie umowy o pracg przez Wykonawce oséb posiadajacych
odpowiednia wiedze fachowa, potwierdzong dowiadczeniem oraz kwalifikacjami do nalezytego i
zgodnego z obowigzujacymi standardami wykonywania przedmiotu Umowy. Personel Wykonawcy
bedzie posiadat wazne na czas realizacji Umowy $wiadectwa kwalifikacyjne E lub D, w zakresie grupa 2,
pkt. 1, 2 i 4 — 100% pracownikéw wykonujgcych prace na terenie Oddziatu Elektrowni Beichatéw oraz
uprawnienia wydane przez TUV lub inng uprawniong jednostke certyfikujacg do spawania tworzyw
sztucznych wedtug normy PN-EN 13067 grupa 5 (iloéci niezbgdnej dla terminowego i prawidtowego
wykonania zadania minimum 6 oséb) oraz kierownika robdt posiadajgcego stosowne uprawnienia
budowlane i bedacego cztonkiem PIIB.
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1. OPZ blok nr 11 Rysunek nr 1 —kanat spalin surowych wlot do absorbera bloku nr 11

chiodnica spaiin, pod chrodnica spaiin
korylo odwadniajace wraz z kebccami
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2. OPZ blok nr 11 Rysunek nr 2 —kanat spalin oczyszczonych wylot z absorbera i czopuch bloku nr 11
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3. OPZ bliok nr 11 Rysunek nr 3 — kanat spalin surowych do kompensatora 11INRO6Z004 K11/07 wilot do
absorbera nr 11 | kanat spalin oczyszczonych od kompensatora 1INRO6ZO0S K11/08 wylot
z absorbera nr 11.
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4. OPZ blok nr 11 Rysunek nr 4 — kanat spalin oczyszczonych {skos) od kompensatora 11NR06 K11/10 do klapy

wylotowej 11NR065306-309
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1. OPZ blok nr 12 Rysunek nr 1 — kanat spalin surowych wiot do absorbera bloku nr 12

chiodnica spalin, pod chiodnicz spatin
korvo odwadnipjace wraz z krocami
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2. 0PZ blok nr 12 Rysunek nr 2 — kanal spalin oczyszczonych wylot z absorbera i ezopuch bloku nr 12
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3.0PZ blok nr 12 Rysunek nr 3 — kanat spalin oczyszczonych wylot z absorbera od kompensatora 12NRO6Z005

K12/07 do kompensatora 12NROS K12/08
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4.0PZ blok nr 12 Rysunek nr 4 — kanat spalin oczyszczonych wylot z absorbera od kompensatora 12ZNROSZ
K12/09 do kompensatora 12NR06 K12/10
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